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120, 140

CARACTERISTIQUES

(Concernant les boites surmultipliées (M 31 et M 41), prigre de se référer également au Manuel d'Atelier
pour Yoifures de Tourisme, Section 4 (43 a et b), ""Surmulliplicateur”

Désignation de fype ...oviviiiiii i Bt § 0 e ... M30 M 40
Rapporis de démultiplication :
LB VI S ot ittt ettt et et e e e 3,131 3,131
2éme vitesse ..., SEG TEE G Dbl moman worme s e sumsn amm A5 1,55:1 1,99:1
3&me Vitesse ... VR R T R W TN SEN G ‘ 1:1 1,36:1
ASNTE VHBSSE oo s swm v s e ewie wwm s e v 5 e G R SRS SRR e —_ 1:1
Marche armiere .......uiiiin i it in i veesees 3,25:1 3,25:1
Nombre de denis des différents pignons :
Arbre primaire .......... G A e e e R B SR R BRSNS s 19 dents 19 denls
Arbre infermédiaire, pighon d'entrainement .................... 27 27 5
pignon de lére vifesse .............c.c.000.n. 15 15
pignon de 2éme vilesse .......... eyl I 20
pignon de 3éme vitesse ............. § v pne — 23,
pignon de marche arriére ........covvniinnn. 14 14
Arbre secondaire, pignon de 1ére vitesse ........oiiiiiiiiiiiiiiaans 33 33 .
pignon de 2éme vitesse ... 24 28
pighon de 3&me vitesse .. ..v it iin i — 22,
pighon de marche arriére ..... R T 32 32 4,
Arbre de marche arriére .....oviviiiinin i i sewr 19w 19
EEETHIBATT o sons svomon on omi oo oo oo wmos s VORI VRS SSNOR VIR KOS SAG WG W : Huile de boite de vitesses
VISCOSITE oottt i i i e e e s SAE 80
CotlaRanee™ = s s v oo & 08 S0F o9 D80 S90F 08y G e O0F Lk V0N VE 25T 0,75 litre

* Concernant le lubrifiani et la contenance d'huile des boifes surmultipliées, priere de se rélérer également au
Manuel d'Atelier pour Voitures de Tourisme, Seclion 4 {43 a el b), "Surmultiplicateur”.
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Les outils spéciaux suivants sont nécessaires aux {ravaux de réparation de la boite de vilesses
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Figure 1,

Poignée de base 18X200 mm.
Dispositif de fixation pour boite de
vitesses lors du démontage-remonlage
(& employer avec SYO 4109).
Extracleur pour flasque d'enirainement
rond,

Extracteur pour flasque d'entrainement
a fourche en U.

Extracteur pour démonfage d'arbre de
marche arriére a rainure [raisée.
Mandrin pour rondelles de butée (2
mandrins). A employer avec SYO 2303
pour montage de pignons d'arbre inter-
médiaire.

Mandrin pour moniage de pignons
d'arbre intermédiaire.

Oufil-presse pour montage de flasque
d'enfrainement.

Outil de montage pour roulemeni
d'arbre primaire, roulemenf dans cou-
vercle arriére pour arbre secondaire
(ancien modéle) ef pour montage
d'arbre primaire dans carler de la boite.
Douille de montage pour bague d'é-
tanchéilé dans couvercle arriére.

Clé pour desserrage-resserrage de vis
de boite (voitures équipées du moteur
B 16).

Joint universel pour clés SVYO 2426,
SVYO 2487 ef SYO 2488.

2301

Outils spéciaux

SVO 2428

SVO 2487

SVO 2488

SVO 2743

SVO 2854

SVO 2867
SVO 2878
SVO 4030
SVO 4080
SYO 4109

Pour la dépo

4

HH _
2302 2303 2304 2413
[
O | _
2867 2878 4030 4080 4109
YOLVO
103912

Clé a cable pour serrage-desserrage de
vis de boile (voitures équipées du
moleur B 16).

Clé 6 pans de 3/8” pour vis supérieures
de boite de vilesses (voilures équipées
ces mofeurs B 18 e B 20).

Clé 6 pans de 8 mm pour vis supérieures
de boite de vitesses (voitures équipées
du moteur B 18).

Goupilles de positionnement
boite de vitesses.

Clé pour flasque d'enirainement (la
poignée est employée seulement pour
les boites automatiques).

Outil de montage pour bague d'élan-
chéité dans couvercle d'arbre primaire,
Exitracteur pour démontage d'arbre de
marche arriére & rainure tournée.
Extracleur pour bague d'élanchéité de
flasque d'entrainement.

Outil de montage pour roulement de
couvercle arriére, nouveau modéle.
Support pour dispositif de fixalion SYO
2044,

se des boiles de vitesses des Volvo 140,

pour

il faut employer en outre |'outil suivant :

SVO 2727

Polence de levage pour moteur (voir
figure 22).
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DESCRIPTION

Concernant les boites surmullipliées (M 31 et M 41), priere de se rélérer également au Manuel d'Atelier
pour Voitures de Tourisme, Section 4 (43 a et b), ""Surmultiplicateur”

VOLVO
1032 866

Figure 2. Boite M 40

Les voitures Volvo sont équipées de boites de
vitesses enligremenl nouvelles : M 30 a trois vitesses
el M 40 & quatre vitesses. Ces deux bofites sonl en-
fierement synchronisées, c'est-a-dire a toutes les
vitesses de marche avant. La consiruction ef les
pieéces composantes sont les mémes pour les deux

a0

YOLVO
6183

Figure 3. Comparaison enlre les détails de construc-
tion des boites M 30 et M 40
A. Piéces idenfiques B. Piéces n'existant pas sur M 30

YOLVO
26171

Figure 4. Position des différentes vitesses

—=—

Figure 5. Premieére vitesse, M 40

_ =
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Figure 6. Premiére vitesse M 30
Deuxiéme vitesse M 40

VOLE

ZETIZ

Figure 7. Deuxiéme vifesse M 30
Troisiéme vitesse M 40

boites, sauf les excepiions suivanies : Le pignon
de 1ére vitesse d'arbre secondaire de la boite M 40

est remplacé par une douille d'écartement et les
pignons de 2éme et 3&me vitesses sont devenus
ceux de 1ére el de 2&me vifesses. Le pignon de
marche arriére, qui est mobile sur la boite M 40,
est fixé sur la boite M 30 par deux douilles d'écarle-
meni, voir figure 3.

L'aspect exiérieur el la conslrucfion intérieure des
boites de vitesses ressortent des figures 2 et 3, ainsi
que des planches A et B. Tous les pignons, a l'excep-
fion de ceux de la marche arriére, sont a prise cons-
fanfe, c'est-a-dire constamment engrenés les uns
avec les autres. Au point mort, les pignons de ['arbre
secondaire fournent fou sur cet arbre. C'est pour

4—3
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Figure 8. 3&me vitesse M 30
4éme vilesse M 40
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Figure 9. Marche arrigre M 30

Figure 10. Marche arrigre M 40

cetle raison qu'ils sont moniés sur des bagues en
bronze sur cef arbre. A I'engagement d'une vifesse
quelconque, on aclionne une couronne d'accouple-
ment qui solidarise le pignon correspondant avec
I'arbre secondaire.

Les positions occupées par le levier de vilesse dans
les différenies vifesses sont indiquées sur la figure 4,
La voie suivie par la {force mofrice aux différentes
vifesses est indiquée sur les figures de 5 & 10,

La construction et le fonclionnement des synchro-
meshs (baladeur-synchroniseur) ressortent des figu-
res de 11 & 13. A |'engagement d'une vitesse, la
couronne d'accouplement (3, figure 11) est poussée
par la fourchette dans la direction du pignon corres-
pondant. Le manchon & clabots (4) presse alors
le céne de synchromesh (2) conire le pignon a céne
male (1). Si, en ce moment, le synchromesh et le
pignon n'ont pas la méme vitesse de rolalion, le
cdéne de synchromesh se metira & fourner par rapport
a la couronne d'accouplement. Le céne de synchro-
mesh esf foutefois empéché par le manchon & clabots
de tourner de plus d'un demi-espace de dent, voir
figure 12. Les denis du céne de synchromesh (céne
femelle) viennent donc, & une différence d'un demi-
espace de denl, s'appliquer contre celles de la cou-
ronne d'accouplement et, de cetle fagon, empéchent
celte derniére d'enfret en prise. Par suite du frotte-
ment entre les cénes male et femelle, le pignon du
codne méle se mel & fourner & la méme vifesse que le
synchromesh.En ce momeni, la couronne d'accouple-
ment faif tourner le cone de synchromesh en arriére,
ce qui a pour effet d'engager la vifesse correspon-
danle, figure 13.

4—4

vOLVO /
2715
Figure 11. Point mort

1. Pignon & coéne méle 4, Manchon & clabols
2. Céne de synchromesh 5. Moyeu de synchromesh

(femelle) 6. Ressort
3. Couronne d'accouple-

ment

Figure 13. Vilesse engagée
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CONSEILS PRATIQUES DE REPARATION

Yarss
Boite de vitesses en place, P 120

1. Boile de vitesses 3. Coussinet caouichouc
2. Plaque d'idenlificalion 4. Traverse de suppori

Figure 15.

VOLVYO
103913

Clé pour flasque d'entrainement

[ S e o

Svo2261

i)
VOLVO
22720

Figure 16. Démontage du flasque d’entrainement

TRAVAUX POUVANT ETRE EFFECTUES
SANS NECESSITER LA DEPOSE DE LA
BOITE DE VITESSES

Remplacement des bagues d'éfanchéité

1. Effectuer les opérations de 1 & 4 pour Volvo 120
et de 1 a 5 pour Yolvo 140 du litre "Dépose de
la boife de vitesses’" sur les piéces en rapport
avec les bagues d'éfanchéité.

2. Enlever I'écrou du flasque d'entrainement en se
servant de la clé SVO 2854 comme piéce d'appui,
voir figure 15. Démonter le flasque d'eniraine-
ment. Se servir alors de l'exiracteur SVO 2261
pour les flasques ronds et de I'exiracteur SYO
2262 pour les flasques a fourche en U, voir fi-
gure 16.

3. Exfraire l'ancienne bague d'élanchéilé en se
servant de I'exiracieur SYO 4030, voir ligure 17.
Monter la nouvelle bague d'étanchéité a l'aide
de la douille SYO 2413, voir figure 18.

4. Remonter le flasque d'entrainement en se ser-
vant de l'outil-presse SYO 2304, figure 19. Re-
monter les autres piéces.

NOWo
2850

Figure 17. Démontage de la bague d'étanchéité
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VoLvo
247318

Figure 18. Montage de la bague d'étanchéité

SV0 2304
/

j

VOLVO

. 22723
Figure 19. Remonlage du flasque d'entrainement

DEPOSE DE LA BOITE DE VITESSES, 120

1. Vider I'eau de refroidissement. Diconnecter la
durit supérieure de radiateur et les durits
reliant le moteur & l'appareil de chaulfage.
Démonter le fuyau d'échappement, cdté tubu-
lure, Déconnecter le cable de balterie et le
cable de commande du manomeétre d'huile.
Démonler la thermisiance et le mano-contact de
pression d'huile. Déconnecter la commande
d'accélérateur.

2. Enlever le caouichouc protecteur et le levier de
vitesse.

3. Soulever la voifure et poser des chandelles
dessous. Vider I'huile de la boite de vitesses.

4. Disposer un cric sous la boite de vitesses. Dé-
poser la fraverse de support de la boite. Libérer
le joint de cardan avant du flasque de la boite
de viiesses. Débrancher le cdble de tachymétre.
Poser un bloc de bois entre le mofeur et I'auvent

4—6

A

SV02427

Figure 20. Démontage des vis de la boife de
vitesses, voitures équipées d'un moteur B 16

A = Desserrage el resserrage 1. SVO 2426
B = Dévissage el revissage 2. SVO 2428

Figure 21. Démonfage des vis de la boite de
vitesses, voiiures équipées d'un moteur B 18

A = 5VO 2487 ou 2488
B = Rallonge & carré conducteur de 3/
C = Poignée a cliquet

"

et baisser le cric. Débrancher les cables des
phares de recul.

5a. Voilures équipées d'un moleur B 16 :
Enlever les vis de fixation de la boile de vitesses
sur.le carter d’'embrayage en se servani de la clé
SYO 2426 et du joint universel SVO 2427,
voir A, figure 20. Se servir ensuife de la clé
SVYO 2428 pour le dévissage, voir B, figure 20,
Retirer la boite de vitesses vers |'arriére.

5b. Voitures équipées d'un moteur B 18 ou B 20 :
Enlever les vis de fixation de la boite de vitesses
en se servantd’une clé 6 pans de 8 mm ou de 3/s”
selon le type de vis employées. Pour les vis
supérieures, se servir de la clé SYO 2487 (6 pans
de 3:") ou SVO 2488 (6 pans de 8 mm), du
joint universel SVO 2427, de la rallonge &
carré conducteur de 33" et d'une poignée 3
cliquet, voir figure 21. Retirer la boite de vitesses
vers |'arriére.



YOLYO
101819

Figure 22. Suspension du moteur, 140

DEPOSE DE LA BOITE DE VITESSES, 1490

Fixer la potence de levage SVO 2727 sur le
moteur comme le monire la figure 22. Adapter
le crochet de levage a la tubulure d'échappe-
ment.

Enlever le caoutchouc de prolection et le levier
de vitesse.

Lever la voilure et la poser sur des supporis
solides. Commencer par le irain arriére. Vider
'huile de la boite.

Dessetrer et déposer la fraverse de support de
la boite. Déconnecter le joini de cardan avant
du llasque de la boite. Déconnecter le cable de
tachyméire. Démonler la fixalion arriére du mo-
teur et le support du tuyau d'échappement.
Baisser l'exirémité arriére du moteur d'environ
2 cm (mesurée de préférence sur 'écrou de la
polence de levage SYO 2727).
ensuife les cibles des phares de recul ef, éven-

Déconnecter

fuellement, du surmultiplicateur.

Démonter deux des vis (droite supérieure et
gauche inférieure) du couvercle de la boite de
vilesses en se servant de la clé SYO 2487, du
joint universel SVO 2427, de la rallonge a
et de la poignée &
cliquet voir figure 21. Mettre les deux goupilles

carré conducteur de 3/8”

de positionnement SVO 2743 comme le montre
la tigure 40. Enlever les deux aufres vis., Retirer
la boile de vitesses vers 'arriére et I'abaisser.

DEMONTAGE DE LA BOITE DE VITESSES
Les conseils pratiques qui suivent se rapporfent aux
boftes de vifesses non surmultipliées. S'il s'agit d'une
boife surmultipliée, enlever les vis sur le couvercle

arriére de la boite et déposer le surmulliplicateur.

Ensuite, on peut suivre les conseils ci-dessous.

1.

Bien fixer le support SVO 4109 ef le dispositi
de fixalion SVYO 2044 dans un éfau. Fixer la
boile dans le disposifif de fixation.

2,

4a.

4b,

10.

120, 140

Enlever les vis du couvercle de la boile. Dé-
poser le couvercle. Enlever les ressorfs et les
billes de verrouillage des coulisseaux.
Déposer le boitier au-dessus des coulisseaux.
Retirer les vis des fourchettes.

M 30 :

Pousser le coulisseau de 1ére et de marche
arriere vers l'arriére, jusqu’en position de la
marche arriére. Retirer la goupille de tension.
M 40 :

Pousser le coulisseau de 1ére et 2éme vers
I'arriére, jusqu'en position de 1ére vitesse, Re-
tirer la goupille de tension de 2mm environ (pas
jusqu’'a buier contre le pignon de 1é&re vitesse).
Pousser ensuife la fourchelte vers 'avant jus-
qu'a ce que la goupille de tension dépasse le
pignon. Retirer la goupille.

Sortir les coulisseaux, fout en maintenant les
fourchettes afin de les empécher de se mettre
en biais, ce qui pourrail provoquer des tensions
dans les coulisseaux. Déposer les fourchettes.
Enlever les vis du couvercle arriére. Tourner le
couvercle de telle manigre qu'il ne bloque pas
les arbres infermédiaire et de marche arriére
(ancien modéle. Il n'y a pas de talons de
blocage sur les boites de nouveau modéle).
Sortir I'arbre intermédiaire. Remarque ! L'arbre
doit étre refiré vers I'arriére. Laisser tomber les
pignons d'arbre intermédiaire dans le fond de
la boite.

Sorlir I'arbre secondaire.

Enlever les vis et déposer le couvercle de
I"arbre primaire. Sorlir la bague d'étanchéité du
couvercle a l'aide d'un tournevis par exemple.
Sortir I'arbre primaire. Si nécessaire, enlever le
jonc d'arrét el déposer le roulement a billes
de l'arbre.

Déposer les pignons d'arbre intermédiaire.
Sortir I'arbre de marche arrigre en se servani
de l'extracteur SVO 2301 pour
d’ancien modele, & rainure fraisée et SYO 2878

les arbres

A

pour les arbres de nouveau modéle & rainure
fournée, figure 23. Sortir le pignon de marche

arriére ef les aulres piéces.

Démontage de I'arbre secondaire
Boite M 30

1a.

Boile surmultipliée M 31 :

Enlever le jonc d'arrét et démonfier la came de la
pompe & huile du surmultiplicateur. Enlever le
jonc du roulement arriere d'arbre secondaire,
Pousser vers |"avant la couronne d'accouplement
de 1ére ef de marche arriére. Fixer I'arbre dans
une presse ef supporter sous le pignon de 1ére
vilesse. Exfraire I'arbre, voir figure 24,

i
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Pousser vers I"avant la couronne d'accouplement

de 1ére et de marche arriére, Fixer I'arbre dans
une presse et supporter sous le couvercle arriére,
Exiraire l'arbre en se servant d'un mandrin
approprié, voir figure 25,

2. Enlever la rondelle de butée, la douille d'écarte-
ment, les couronnes d’accouplement, les man-
chons & clabots et les ressorts de I'arbre.

i Brsny a0 Nt
V02301 3. Enlever le jonc d'arrét & l'extrémité avant de

5V0 2878

I'arbre. Extraire le moyeu de synchromesh et le
pignon de 2&me vitesse en se servant d'un

les exiracteur approprié, voir figure 26. Déposer la
103831

delle de butée.
Figure 23. Démontage du pignon de marche arriére e e

4. Enlever le jonc d'arrét, ensuite la rondelle de

1b. Boite non surmultipliée M 30 : butée, le pignon de 1ére vilesse, le cone de
Enlever 'écrou du flasque d’enirainement. Se syncromesh ef le ressort,
servir de la clé SVO 2854 comme outil d'appui, 5. Démonter la bague d'éfanchéiié du couvercle
voir figure 15. Démonter le flasque. Se servir de arriére et sortir le pignon de tachymeéire. Si
I'extracteur SVO 2261 pour les Hasques ronds et nécessaire, enlever le jonc d'arrét et extraire le
SVO 2262 pour les flasques & fourche en U, voir roulement & billes.
figure 16.

T iy

vOLVO
26164

Figure 25. Démontage de |'arbre secondaire, M 30

e

e e

26165
Figure 24, Démontage de l'arbre secondaire, L
M3l et M4 Figure 26. Démontage du synchromesh avant

4—8
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Figure 27. Démontage de I'arbre secondaire, M 40

Boite M 40

1a. Boite surmullipliée M 41 :

Enlever le jonc d'arrét et démonter la came de
la pompe & huile du surmultiplicateur. Enlever
le jonc d'arrét du roulement arriere d'arbre
secondaire. Pousser vers l'avant la couronne
d'accouplement de 1ére et 2&éme vitesses. Fixer
I'arbre dans une presse et supporier sous le
pignon de 1ére vitesse. Exlraire ['arbre, voir
figure 24.

1b. Boite non surmultipliée M 40 :

Enlever I'écrou du Hlasque d'entrainement en se
servant de la clé SYO 2854 comme pisgce
d'appui sous le flasque. Pousser vers l'avant la
couronne d'accouplement de 1ére et 2éme
vilesses. Fixer I"arbre dans une presse el suppor-
ter sous le pignon de 1ére vitesse. Extraire
I"arbre en se servant d'un mandrin, voir figure 27,

2. Déposer le céne de synchromesh, la rondelle
de butée, les couronnes d'accouplement, les
manchons a clabots et les ressorts de 'arbre,

3. Enlever le jonc d'arrét & l'extrémité avant de
I'arbre. Exiraire le moyeu de synchromesh et le
pignon de 3éme vitesse en se servant d'un
extracleur. Démonter la rondelle de buiée.

4. Enlever le jonc d'arrét, ensuite la rondelle de
butée, le pignon de 2&me vitesse, le céne de
synchromesh et le ressort.

5. Démontfer la bague d'étanchéité du couvercle
artiere et le pignon de fachymétre. Si nécessaire,
enlever le jonc d'arrét ef démonier le roulement
a billes.

120, 140

VERIFICATION DE LA BOITE DE
VITESSES

Vérifier les pignons, particuliérement au point de
vue fissures el coups sur la surface des dents.
Remplacer les pignons endommagés.

Vérifier les cones de synchromeshs, ainsi que les
autres piéces des synchromeshs. Remplacer les
piéces usées ou endommagées.

Véritier les roulements a billes, particuliérement en
ce qui concerne les coups et fissures sur les billes
ou les chemins de roulement.

__SV0 2412

e

VOLYO
24657

Figure 28. Monfage du roulement a billes dans le
couvercle arriére, ancien modéle

REMONTAGE DE LA BOITE DE VITESSES
Remontage de ['arbre secondaire

Boife M 30

1. Presser le roulement & billes dans le couvercle
arriére en se servant de I'outil SVO 2412 pour
ancien modéle (voir figure 28) et de I'outil SVO
4080 pour nouveau modéle (voir figure 29).
Remonter le jonc d'arrét. Ce dernier existe en
différentes épaisseurs. Choisit |'épaisseur qui
convient & la rainure prévue,

2. Boife non surmultipliée :

Poser le pignon de tachymétre sur le roulement
du couvercle arriére. Enfoncer la bague d'étan-
chéité en se servant de la douille SYO 2413, voir
figure 30.

4—9
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VOLVO
103832

Figure 29. Montfage du roulement & billes dans le
couvercle arriére, nouveau modéle

3. Remonter les anneaux élastiques, le manchon &
clabols et la couronne d'accouplement du syn-
chromesh de 1é&re vitesse sur |'arbre secondaire.
Bien orienter les anneaux élastiques, voir figure
31. Monter la douille d'écarlement et la rondelle
de butée.

4a. Boile non surmultipliée :

Poser le couvercle arrigére sur I'arbre. Veiller &
ce que le pignon de fachymélre soit bien posi-
tionné. Poser le flasque d'entrainement. Se servir
d'une douille qu'on introduit dans le flasque et
exercer une pression sur le couvercle et le flas-
que, voir figure 32. Poser la rondelle et I"écrou
du flasque d’enirainement. Se servir de la clé
SYO 2854 comme piéece d'appui sous le flasque
et serrer 'écrou.

4b. Boite surmultipliée M 31 :

Poser le couvercle arriére et le roulement a billes
sur une bague sous-jacente ou une douille

e
24698
Figure 30. Mise en place de la bague d'éfanchéifé

dans le couvercle arriére
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Figure 31. Remontage d'un synchromesh

comme le montre la figure 33. Poser en place la
rondelle de butée et la douille d'écartement.
Enfoncer I'arbre en place. Choisir un jonc d'arrét
d'épaisseur convenable et le monter. Poser la
clavette, la came de la pompe a huile et le jonc
d'arréf.

5. Remonter le cone de synchromesh, le pignon de
1ére vitesse ef la rondelle de butée sur I'arbre.
Choisir un jonc d'arrét qui convient a la rainure
prévue sur |'arbre et le monter.

6. Monfer la rondelle de butée, le pignon de 2&éme
vitesse el le céne de synchromesh sur I'arbre.
Réassembler le synchromesh de 2éme et 3éme
vitesses. Bien orienter les anneaux élastiques
en se référanl & la figure 31, Monter ensuite le
synchromesh sur ['arbre secondaire. Remarque :
Veiller & ce que le synchromesh soit bien posi-
fionné. Il doit éfre monté de telle maniére que
la rainure soil tournée vers l'arriere. S'assurer
que le jonc d'arrét est d’'épaisseur convenable
et le monter.

Figure 32. Remoniae du couvercle érriére, M 30
1. Douille




id
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Figure 33. Remontage du couvercle arriére, M 31

1. Douille

VoLvo
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Figure 34. Remontage du couvercle arrigre, M 40

120, 140
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Figure 35. Remontage de |'arbre de marche arriére

1. Arbre de marche arriére
2. Carler de boite de vilesses

Boite M 40

1. Presser le roulement 3 billes dans le couvercle
arriere en se servant de |"outil 2412 pour ancien
modele (figure 28) et de I'outil SVO 4080 pour
nouveau modele, (figure 29). Fixer le jonc
d'arrét. Ce jonc d'arréf existe en différentes
épaisseurs. Choisir I'épaisseur qui convient le
mieux a la rainure prévue.

2, Boite non surmultipliée :

Fixer le pignon de tachymétre sur le roulement
du couvercle arriére. Monter la bague d'étan-
chéité & l'aide de la douille SYO 2413, voir
figure 30.

3. Monter les différentes pigces du synchromesh
de 1ére et de 2&éme vitesses sur I'arbre secon-
daire. Veiller & ce que les anneaux élastiques
soient bien positionnés, voir figure 31,

4a. Boite non surmultipliée :

Monter le cone de synchromesh, le pignon de
1ére vitesse et la rondelle de butée. Poser le
couvercle arriere sur l'arbre. Veiller a ce que
le pignon de tachymétre soit bien orienté. Poser
le flasque d’entrainement. Pour cela, se servir
d'une douille qu'on infroduit dans le flasque et
exercer la pression sur le couvercle ef le [lasque,
voir figure 34, Fixer la rondelle et I'écrou sur le
flasque d'entrainement en se servanit de la clé
SVO 2854 comme piéce d'appui sur le flasque
ef serrer "écrou.

4b. Boite surmultipliée, M 41 :

Fixer le couvercle arriére et le roulement 4 billes
sur une bague sous-jacente ou unedouille comme
le montre la figure 33. Poser la rondelle de
butée, le pignon de 1ére vitesse et le céne de
synchromesh. Enfoncer |'arbre en place. Choisir
un jonc d'arrét d’épaisseur convenable et le
monter. Monter la clavette, la came de la pompe
a huile et le jonc d'arrél.

4—11
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1.
2

Monter le céne de synchromesh, le pignon de
2éme vilesse el la rondelle de butée sur ['arbre.
Choisir un jonc d'arrét qui convieni le mieux
a la rainure prévue el le monter.

Monlfer la rondelle de butée, le pignon de 3&éme
vilesse et le céne de synchromesh sur 'arbre.
Réassembler le synchromesh de 3&me et 4éme
vilesses. Veiller & ce que les anneaux élastiques
soien! bien positionnés, voir figure 31. Fixer
ensuite le synchromesh sur l'arbre secondaire.
Remarque :; Orienfer correctement le synchro-
mesh. || doil éfre monié de fagon & ce que la
rainure soit tournée vers l'arriére. S'assurer que
le jonc d'arrét est d’'épaisseur convenable et le
monter.

SV0 2303

Figure 36. Remontage de l'atbre infermédiaire
Rondelle de bulée 3, Roulement & aiguilles
Rondelle enireloise 4. Rondelle enlrefoise

_Sv0z41z

Figure 37. Remontage du roulement a billes sur

I'arbre primaire
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Figure 38. Mise en place du capuchon sur le

coulisseau
A =4 mm environ

Remontage de la bofte de vitesses

1a.

1b.

Boite M 30 :

Monter le pignon de marche arriére, les douilles
d'écartement et 'arbre de marche arriere. S'as-
surer que la rainure de I'arbre de marche arriére
soil correctement positionnée (ancien modéle).
Les arbres de nouveau modéle avec rainure
tournée doivent éfre montés de telle facon qu'ils
dépassent le carter de la boite de 7,0 4 7,6 mm
vers |'extérieur, voir figure 35.

Boite M 40 :

Monter le levier sélecleur el sa goupille. Fixer
le pignon et I'arbre de marche arriére. S'assurer
que la rainure de I'arbre de marche arriére soit
cotreciement positionnée (ancien modéle). Les
arbres de nouveau modéle avec rainure tournée
doivent &fre montés de felle facon qu'ils dépas-
sent le carfer de la boite de 7,0 & 7,6 mm vers
["extérieur, voir figure 35.

Poser le mandrin SVO 2303 dans les pignons
d'atbre intermédiaire. Fixer les rondelles enire-
{oises et les aiguilles (24 aiguilles pour chaque
roulement). Poser les aiguilles el les rondelles
en place avec un peu de graisse,

23530

Figure 39. Mise en place des billes et ressorfs de

verrouillage



7a.

7b.

Fixer les rondelles sur la boile avec un peu de
graisse par exemple. Les guider avec le mandrin
SVO 2302, voir figure 36. Poser les pignons
d'arbre intermédiaire dans le fond de la boile.
Enfoncer le roulement sur 'arbre primaire en se
servant de l'outil SVO 2412, voir figure 37.
Choisir un jonc d'arrét d'épaisseur convenable
et le monler. Poser les 14 rouleaux du roule-
ment d'arbre secondaire en place dans I'arbre
primaire. Melire un peu de graisse aux rouleaux
pour les fixer en place. Enfoncer |'arbre primaire
en place dans la boife. Remonter la bague
d'étanchéité dans le couvercle & 'aide de I'outil
SVO 2867 et fixer ensuile le couvercle de 'arbre
primaire. Ne pas oublier les joints foriques pour
les vis (nouveau modéle).

Poser I'arbre secondaire dans la boile. Tourner
le couvercle arriére de maniére & permettre le
montage de l'arbre intermédiaire.

Retourner la boite de vitesses. Monter I'arbre
infermédiaire de l'arriére, de maniére a prendre
appui avec la main sur le mandrin SVO 2303.
Vérifier que les rondelles de butée ne se dé-
tachent pas et ne fombent dans le fond de la
boite.

Boite non surmultipliée :

Bien otienfer le couvercle de maniére & bloquer
I'arbre de marche arriére (ancien modéle). Re-
metire les vis du couvercle.

Boite surmultipliée :

Bien orienter le couvercle de maniére & bloquer
I'arbre de marche arriére (ancien modéle). S'as-
surer que la came de la pompe & huile du sur-
mulliplicateur soil correctement positionnée.
Remonter la boite du surmultiplicateur. Methre
des rondelles de verrouillage neuves & la bride
infermédiaire.

Metlre en place les coulisseaux ef les lourchet-
tes. Pousser la fourchette vers l'arriére lors du
moniage de la goupille de fension. Se servir
d'une goupille neuve. Fixer le couvercle supé-
rieur de la boite.

Remarque : Si les bouchons-capuchons du cou-
vercle avant de la boite ont été démontés, les
remonter dans les mémes condifions qu'aupara-
vant, c'esi-a-dire que le capuchon ceniral doit
dépasser le plan de la boite de 4 mm environ,
voir figure 38.

Poser en place les billes et les ressorts de ver-
rouillage, voir figure 39. Fixer le couvercle de
la boite de vilesses. Essayer la boile pour
s'assurer du fonctionnement correct de toules
les vitesses.

120, 140

VOLVO
101 820

Figure 40. Goupilles de positionnement pour
boife de vitesses

REPOSE DE LA BOITE DE VITESSES

Veiller & ce que les goupilles de posilionnement
SVQO 2743 soienl posées comme le montre la figure
40, La repose de la boite se fail dans ['ordre inverse
de la dépose. Faire le plein d'huile aprés le montage
de la boite.
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RECHERCHE DES PANNES

DEFAUTS

CAUSES PROBABLES

REMEDES

Engagement difficile des vitesses

Le débrayage ne se fait pas.
Huile trop épaisse.
Synchromesh usé,

Bagues ou pignons usés.
Coulisseaux ou pignons coincés.

Régler ou réparer |'embrayage. Voir groupe 41,
Vérifier la viscosité de I'huile.

Remplacer les piéces usées,

Remplacer les piéces usées ou endommagées.
Remplacer les piéces usées ou endommagées.

Les vitesses sautent

Roulements usés sur arbres ou pignons.

Gorges de coulisseaux usées ou ressorls avachis.
Pignons {rés usés,

Boite de vitesses pas en ligne avec carler de volant.

Palier-guide dans volant usé.

Metlre des bagues ou roulements neufs,

Remplacer les piéces usées ou endommagées.
Remplacer les pignons usés,

Aligner le carter de volani et réajusier en cas de né-
cessilé (voir groupe 41). Nettoyer les surfaces de
contact.

Remplacer le palier.

La boite est bruyante

Trop peu d'huile.

Roulementfs usés ou endommagés sur arbres ef
pignons.

Pignons {rés usés.

Rétfablir le niveau d'huile.

Remplacer les roulemenis ou les bagues usés ou
endommagés.

Remplacer les pignons usés,

Fuites d’huile

Surface d'étanchéité du flasque d'enfrainement

usée.
Bague d'étanchéité et roulement arriére usés.

Fuites enire le carler et le couvercle arriére.
Fuites entre le carter et le couvercle avant.

Bague d’'éfanchéité avanf usée.

Fuites entre le carter el le couvercle.

4—14

Monter un nouveau flasque et une nouvelle bague
d'élanchéité.

Monter un nouveau roulement et une nouvelle
bague d'étanchéité.

Metire un joint papier neul.

Melire un joint papier neuf. Netfoyer le irou de
refour.

Metire une nouvelle bague d'étanchéité dans le
couvercle avant.

Mettre un joint de liege neut.



REFERENCES AUX NOTES D'ATELIER




NOTES
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